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Grosse Schnitte in hohem Tempo
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Mit der neuen HBM-800-Alu stellt das

Unternehmen Behringer GmbH eine

BEHRINGER
automatische Hochleistungsbandsage fur

Aluminiumschnitte vor. Das voll verkleidete
Sageaggregat eignet sich zum
wirtschaftlichen und prazisen Trennen im
Schnittbereich von 800 Millimetern
Rundmaterial sowie 800 x 800 Millimetern

im Vierkantmaterial; da die Zerspanung von

Aluminium besondere Anspriiche an die
HBP8OOALU (Behringer) Maschine selbst sowie an ihre
Einzelkomponenten stellt, daran angepasst.
Die Zerspanung von Aluminium erfordert hohere Schnittgeschwindigkeiten. Mit dem Antrieb
von 22 kW und einer Frequenzregelung versuchte das Unternehmen dem Material gerecht zu
werden. Zudem ist die Schnittgeschwindigkeit stufenlos regelbar von 250 bis 1500 Meter pro
Minute. Ein stabiler Rahmen sorgt dabei flir Stabilitat, wenig Vibration und Laufruhe. Ein
Servoantrieb und eine Kugelrollspindel ermoglichen ein schnelles Zustellen des Sagerahmens
und einen konstanten, prézise einstellbaren Sidgevorschub. Uberbelastungen des Sagebandes
beugt eine feinfiihlige Sagevorschubsteuerung vor. Zudem mussten auch die Nebenzeiten
reduziert werden. Durch den Einsatz von Servoantrieben konnen die verschiedenen beweglichen
Achsen nun schneller positioniert werden. Da beim Hochleistungssagen viele Spane anfallen, ist
ein effektives Spaneentsorgungskonzept erforderlich. Zwei sich selbst nachstellende
Spanebursten beidseitig des Sagebandes reinigen es wahrend des Bearbeitens von anhaftenden
Spanen. Durch den trichterformigen Maschinenstander gelangen die Spane direkt in den
Spaneforderer unter der Maschine. Bei der HBM-800-Alu wird das Sageband nicht von

Gleitfihrungen, sondern von zentral-geschmierten Rollenfihrungen geleitet. <<



