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- FUr die Endenbarbeitung an Aluminium — oder Kunststoffprofile
im Fenter- und Fassadenbau

- Einsatz von Scheibenfrdser, Fraserpakete oder Formfraser,
max. @ 300 mm

- Manueller Frasvorgang mit Handhebel

- Antrieb 2,2 KW, 400 V, 50 Hz

- Pneumatische Profilspannung horizontal und vertikal

- Materialanschlag manuell einstellbar 20° — 90° — 20° mit Massskala

- Fraserspindel stufenlos in der Hohe einstelloar mit Handrad und
Massband

- Schnellwechselspannvorrichtung zum Wechseln der Fréser

- Ausklinkbreite max. 400 mm

- Ausklinktiefe max. 110 mm

- Profilhéhe max. 190 mm
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