BEHRINGER

Grofbandsagen

HBP1100 - HBP1500 | HBP1100A - HBP1500A
HBP1100T - HBP1500T | HBP1100 GANTRY - HBP2100 GANTRY
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Christian Behringer und Rolf Behringer
leiten das Unternehmen inzwischen
in dritter Generation.

Innovative Sagetechnologie -

lhr sicherer Invest

Ob Werkstattmodell oder High-End-
Sdgen fur die Industrie — unser
Anspruch ist der ,Schritt voraus”

bei Hochleistung und Prazision. Wir
stehen im engen Kontakt mit fiih-
renden Werkzeug-Herstellern und
Forschungseinrichtungen und suchen
kontinuierlich neue Herausforderun-
gen in Tests mit Stahl, Aluminium und
Sonderlegierungen sowie praxisnahen
Versuchen mit Kundenmaterialien.

Im harten Wettbewerb schaffen wir so
unseren Kunden einen klaren Vorteil
durch innovative Sagetechnologie, die
sich vom ersten Tag an amortisiert.

Wir sind BEHRINGER -

mit Leidenschaft

Der Biss jedes Einzelnen im Team
bringt uns nach vorne. Ein qualifizier-
ter Stab von Ingenieuren und Techni-
kern sorgt standig fiir konsequente

Pflege und Weiterentwicklung der
Produkte. Sie entwickeln, konstru-
ieren und fertigen unsere High-
Performance-Maschinen - engagiert
und losungsorientiert.

Made by BEHRINGER -

Made in Germany

.Vom fliussigen Eisen bis zum ferti-
gen Produkt”: GroBe Fertigungstiefe,
hochwertige Bearbeitungszentren,
neuste Fertigungsmethoden und ein
durchgangiges Qualitatsmanagement
sichern den hohen Standard unserer
Produkte in allen Fertigungsstufen.
Unsere eigene hochmoderne GieBerei
sowie die langjahrige Fachkompetenz
in Grau- und Spharoguss garantiert
dabei die Premiumqualitat unserer
Gusskomponenten. Das Ergebnis:
Stabilitat und solide Bauweise fiir
hochste Leistung, Schnittgenauigkeit,
hohe Werkzeugstandzeiten und lange
Lebensdauer jeder Original BEHRINGER.




Perfektion aus Tradition

Die Leidenschaft fir den Sageprozess ist das,
was uns als Kompetenz- und Technologie-
fUuhrer fir Band- und Kreissagen antreibt.

Kundenorientierte Sagekonzepte
Wir wissen genau, was unsere Kunden
in Sachen Sagen brauchen.

Wir verstehen ihre Bediirfnisse und
stehen im standigen Dialog mit ihnen.

Individualitdt ist unsere Starke
Speziell bei kundenspezifischen
Losungen im Bereich der Material-
handhabung ist BEHRINGER der
kompetente Ansprechpartner. Wir
beraten personlich und individuell
und Ubernehmen auf Wunsch das
komplette Projektmanagement.

Die Modularitat unserer Sagen bietet
die 100 %ige Losung aus einem Bau-
kasten und sorgt damit fir sicheres
Handling schwerer Teile.

EN 1509001

ISO 9001

O EN IS 601

Wir sind in der Ndhe - auch global
Wir sind da, wo unsere Kunden produ-
zieren - national und international. Mit
unseren Niederlassungen in Deutsch-
land, Frankreich, den USA und China -
und mit weltweit tber 40 Vertretungen.
Damit setzen wir unseren Mafistab von
praktizierter Kundennahe.

Wir kennen die Markte, die Branchen
und deren Anforderungen.

Ein gut ausgebautes Netz an Service-
Mitarbeitern und -Partnern sichert
den ziigigen After-Sales-Support in
Hersteller-Qualitat. Ein umfassendes
Ersatzteillager und die eigene Ferti-
gung garantieren eine schnelle und vor
allem sichere Ersatzteilversorgung -
auch fir Sagen, die seit Uber 30 Jahren
zuverlassig ihren Dienst tun.




Grobandsagen HBP

Servo-Vorschubsystem

Hohere Leistung durch
gleichmaBigen Span
BEHRINGER-Hightech exklusiv:

Der Sagevorschub durch Servoantrieb
und zwei Kugelrollspindeln wird von
einer feinflihligen Vorschubsteuerung
entsprechend der Materialeigen-
schaften geregelt. Das perfekte
Zusammenspiel flhrt zu einer gleich-
mafRigen Sagebandbelastung, die
gleich vierfach wirkt:

Hohere Schnittleistung
Hohere Bandstandzeiten
Vibrationsarmer Schnitt
Konstanter Spanabtrag

GroBbandsagen HBP:
Prazision trifft Power pur

Vollmaterialien wie Brammen, gegossene Blocke
oder Freiformschmiedesticke - fur die Giganten
von BEHRINGER alles keine Frage.

Portalrahmen

Das Maschinenkonzept in Portalbau-
weise ist das Augenscheinlichste,

was BEHRINGER Grof3bandsagen
auszeichnet. Zwei massive Saulen und
Verbindungsstege bilden ein ausgewo-
genes Maschinenkonzept fur héchste
Anspriiche. Der Effekt: Die auBerst
stabile Portalbauweise ist schwin-
gungsarm beim Sagen, sehr belastbar
und extrem langlebig.

Individuell anpassbar

Gleichzeitig profitieren Sie von

der modularen Bauweise, die eine
kompromisslos individuelle Anpas-
sung an lhre spezifischen Anforde-
rungen ermaglicht.




GroBbandsagen HBP

Bandflihrende Teile
aus Grauguss

Bandfiihrende Gussteile made

by BEHRINGER sorgen fiir die
Schwingungsdampfung direkt an
der Schnittstelle und damit fir eine
Erhohung der Werkzeugstandzeiten.
Gegossen in der eigenen Gieflerei
mit dem Know-how aus Jahr-
zehnten.

Hartmetall-
gleitfUhrungen

Kombinierte Hartmetallgleitfihrun-
gen mit Dampfungsrollen bewirken
eine sichere und prazise Fiihrung
des Sagebandes vor und nach dem
Werkstuck.

Beste
Zuganglichkeit

Die Anforderungen der Instandhaltung
werden bei BEHRINGER grof3geschrie-
ben: Alle wichtigen Komponenten und
Teile sind sehr gut zuganglich. Die
offene Bauweise bietet direkten Zugang
zu samtlichen Verschleifiteilen. Das
optimiert Wartung sowie Instandhaltung
und vereinfacht den Sédgebandwechsel.

Spanereinigung

Die angetriebenen Duplexspane-
biirsten reinigen das Band aktiv

und verhindern, dass Spane in den
Schnittkanal gezogen werden. Die
Birsten werden automatisch an das
Sageband angestellt und sorgen

fur eine gleichbleibende Reini-
gungsleistung. Die Vorteile: Erhohte
Werkzeugstandzeit und geringerer
Birstenverbrauch.

Spaneforderer

Direkt unterhalb der Schnittstelle
angeordnet nimmt der gro3dimen-
sionierte Spaneforderer die anfal-

lenden Spane und Kihlemulsion auf.

Der trichterformige Maschinenstan-
der sorgt fur den effektiven Abtrans-
port. Der Auswurf erfolgt wahlweise
auf der Spann- oder Anschlagseite.
Der Forderer verfiigt Gber einen
integrierten Kihlmittelbehalter und
kann fir die einfache Reinigung
herausgefahren werden. Dies spart
Zeit bei Revisionsarbeiten.

Sageantrieb

BEHRINGER Grof3bandsagen sind
mit einem drehmomentstarken,
frequenzgeregelten Sageantrieb
mit Hohlwellengetriebe ausgestat-
tet. Entsprechend des zu sagenden
Materials sind Antriebe mit unter-
schiedlichen Geschwindigkeits-
bereichen lieferbar.



Halbautomaten und Automaten

Halbautomaten und Automaten:
Alleskonner mit Bandbreite

Effektive Leistungstrager fir die Stahladjustage
und den Stahlhandel - die BEHRINGER Grof3band-
sagen und Groflbandsageautomaten.

So flexibel wie Sie

Die grof3en Allrounder von BEHRINGER
- so universell wie |hre Aktivitaten

es fordern.

Vor allem bei langen Vollmaterialien
- gewalzt oder vorgedreht - oder bei
grofen Rohren kann mit ihnen die
Produktivitat spiirbar erhoht werden.
Ganz gleich ob rund oder eckig.

Mit der robusten Peripherie ldsst sich
das schwere Material leicht positio-
nieren und effizient zerspanen.

Halbautomatische Variante

Bei den BEHRINGER Halbautomaten
wird das Material auf Sicht positioniert
z.B. mittels Linienlaser. Bei groferen
Abschnittlangen empfiehlt sich eine
Messeinrichtung fir das exakte
Positionieren.

Automaten

Durch den Einsatz eines Nachschub-
greifers wird das automatische
Aufsagen von Vollmaterial oder Rohren
ermoglicht.

BEHRINGER

Reststuckoptimiertes
Aufsagen kurzer Teile

Der Einsatz von Abschnittsgreifern
steigert die Effizienz von BEHRINGER
Automaten deutlich. Durch die Uber-
gabe des Materials vom Nachschub-
greifer an einen Abschnittgreifer kann
die Reststiicklange beinahe auf 0
reduziert werden. |hr Vorteil: Enorme
Material- und damit Kostenersparnis,
die sich bei gréfleren Materialdurch-
messern proportional erhoht.



Halbautomaten und Automaten

Anschlagplatte zur

Rollenbahn Sicherung kurzer Teile
Rollenbahnen in massiver Bauweise Um groBtmagliche Stabilitat zu Eine Anschlagplatte ermdglicht
garantieren den sicheren Material- gewahrleisten, ruhen die Tragrollen den sicheren Betrieb bei kurzen
transport von gewalzten Materialien auf massiven Stehlagern. Teilen. Sie verhindert das Umfallen
oder dickwandigen Rohren. Damit kann das tonnenschwere der Abschnitte, wenn diese im

Die notwendige Kraft bringt ein fre- Ausgangsmaterial direkt auf die Automatikbetrieb aufgeschoben
quenzgeregelter Antrieb auf. Sie wird Rollenbahn aufgelegt werden. werden.

lber eine schwere Doppelkette auf
jede einzelne Rolle Gbertragen.

Technische Daten Halbautomaten und Automaten

Typ Schnittbereich Spannbreite | Nachschublénge
90° rund | 90° flach B x H minimal Einfachhub

HBP1100 1100 1100 x 1100 100

HBP1100-1500 1100 1500 x 1100 300

HBP1100-1800 1100 1800 x 1100 400

HBP1100-2100 1100 2100 x 1100 500

HBP1500 1500 1500 x 1500 300

HBP1100A 1100 1100 x 1100 100 400
HBP1100-1500A 1100 1500 x 1100 300 400
HBP1500A 1500 1500 x 1500 300 400




8 Gantry-Maschinen

Vorteile der BEHRINGER
Gantry-Maschinen

B Platzsparender Aufbau

B Robuster Materialauflagetisch

Einfache Positionierung des
Sdgerahmens

Option: 90° drehbare Bandfiih-
rung fur das vertikale und hori-
zontale Sagen zum Ausklinken
von Werkstoffproben

Gantry-Maschinen:
Kraftpakete in Bewegung

Spitzenleistung beim Trennen von gegossenen
Blocken oder Freiformschmiedesticken mit
den BEHRINGER Gantry-Giganten.

Sagen, die sich bewegen.

In Schmiedewerken, Walzen- und
KokillengieBereien und bei der Stahl-
adjustage sind sie die Spezialisten fur
grofle Dimensionen. Im Werkzeug- und
Formenbau sind sie pradestiniert fir
die Vorfertigung und sparen so wert-
volle Fraszeiten.

Gantry-GrofB3bandsagen von BEHRINGER
rechnen sich. |hre Erfolgsformel:
Tischlange gleich Materialkapazitat
gleich Platzbedarf.
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Der Materialauflagetisch ist im
Fundament eingelassen und bietet
mit niedrigem Ubergang zum Hallen-
boden ein einfaches Materialhandling.
Der bewegliche Sagerahmen kann
achsengesteuert an der Schnittstelle
positioniert werden.

Wo nicht gesagt wird, ist der Tisch
frei zuganglich. Hauptzeitparalleles
Beladen ist damit ebenso moglich,
wie die Entlastung der Krankapazitat
durch paralleles Auflegen mehrerer
Teile.

BEHRINGER




Gantry-Maschinen 9

Bandlaufrader Zentrische Auffangkorb
Materialspannung

Mit ihren groflen Durchmessern Das Optimum fir unformiges Mate- Der Auffangkorb verhindert das

reduzieren die Bandlaufrader made rial. Bei der zentrischen Material- Kippen von Anschnitten und kurzen

by BEHRINGER Biegewechselbean- spannung sind die Spannstdcke und Gutteilen. Gleichzeitig erleichtert er

spruchung des Sagebands. Gleich- Fiihrungsarme unabhangig vonei- deren Abtransport. Die Montage ist

zeitig garantiert der Grauguss mit nander verfahrbar. Das Material einfach und erfolgt auf dem Tisch in

einer speziellen verschleiB3festen wird in der Position gespannt, in der den vorhandenen Nuten.

Legierung an den Kontaktflachen es auf dem Tisch aufgelegt wurde.

zum Sageband die lange Lebens- Ohne es bewegen zu miissen.

dauer der Rader. Ab HBP1800
kommen vier Bandlaufrader zum
Einsatz.

Technische Daten Gantry-Maschinen

- Schnittbereich Spa(nn_breite Tischgrofie Verfahrweg
90° rund 90° flach B x H minimal LxB des Portals
HBP1100 GANTRY 1100 1100 x 1100 100 6500 x 1200 5000
HBP1100-1500 GANTRY 1100 1500 x 1100 400 6500 x 1200 5000
HBP1100-1800 GANTRY 1100 1800 x 1100 400 6500 x 1500 5000
HBP1100-2100 GANTRY 1100 2100 x 1100 500 6500 x 1800 5000
HBP1500 GANTRY 1500 1500 x 1500 400 6500 x 1200 5000
HBP1500-1800 GANTRY 1500 1800 x 1500 400 6500 x 1500 5000
HBP1500-2100 GANTRY 1500 2100 x 1500 500 6500 x 1800 5000
HBP1800 GANTRY 1800 1800 x 1800 400 6500 x 1200 5000
HBP1800-2100 GANTRY 1800 2100 x 1800 500 6500 x 1800 5000
HBP2100 GANTRY 2100 2100 x 2100 500 6500 x 1800 5000

Effektive Sonderlosungen

HBP1500 Gantry
mit zwei Sagerahmen Der Clou: Ein Materialaufnahmetisch

Zwei separat verfahrbare Sageein- mit 22 m Lange. Er kann wahrend des
heiten ermaglichen die zeitgleiche Sdgens be- und entladen werden.
Durchfiihrung von zwei Schnitten

an einem Werkstuck.




Tisch-Maschinen

Tisch-Maschinen:

Multitalente fur schwere Brocken

Flexibel und leistungsstark sind die BEHRINGER Tisch-
Maschinen die optimale Losung fur Materialien verschiedenster
Geometrien, wie z.B. abgesetzte Schmiedestiicke.

Hier bewegt der Tisch die Masse
BEHRINGER Tisch-Maschinen sind
die idealen Allrounder in Schmiede-
werken, Walzen- und Kokillengiefe-
reien, bei der Stahladjustage sowie im
Werkzeug- und Formenbau. Durch die
unabhangig voneinander verfahrbaren
Spannstdcke und Fiihrungsarme ist
sie optimal flir das Sagen unformiger
Materialien geeignet.

Die niedrige Tischhohe beglinstigt die
Aufstellung der Maschine auf norma-
lem Hallenbodenniveau.

Automatisierung moglich
BEHRINGER Tisch-Maschinen werden
serienmaflig als Halbautomaten ge-
liefert. Eine Automatisierung ist durch
die Aufriistung mit einem zusatzlichen
Spannstock am Tischende mdoglich.

Die Positionierung erfolgt achsen-
gesteuert.

Optional erhaltlich ist die 90° drehbare
Bandfiihrung fir das vertikale und
horizontale Sagen zum Ausklinken von
Werkstoffproben.

BEHRINGER




Tisch-Maschinen "

Grof3bandsagen mit
geteiltem Maschinenstander

Diese Ausfiihrung erlaubt das Posi-
tionieren von schweren Teilen, wie
z.B. Walzen, mit Hilfe eines Transport-
wagens. Dadurch kann das Bewegen
schwerster Teile noch flexibler gelost
werden.

Materialauflagetisch Prismatische Auflagen Ablegevorrichtung
fur Kopfsticke
Die Materialauflagetische sind fir Prismenauflagen sind beim Unkontrolliertes Umfallen von
den rauen Einsatz funktionell und Aufsdgen von Rundmaterial mit schweren Kopfstiicken nach dem
robust konstruiert. Erhaltlich sind grofen Durchmessern vorteilhaft. Sageschnitt kann den Materialauf-
Varianten zum Beladen mit Magnet Sie ermdglichen die mittige Aus- lagetisch beschadigen. Verhindert
oder Seil. Der Tisch ist serienmaBig richtung des Materials auf dem wird dies durch die BEHRINGER
mit T-Nuten zur Aufnahme von Tisch und die sichere Ablage Ablegevorrichtung. Eine hoch-
Auflageprismen ausgestattet. schwerer Teile. Auch sie werden schwenkbare Materialauflage Uber-
flexibel in den vorhandenen Nuten nimmt die Abschnitte aus der senk-
angeordnet. rechten Sageposition und bringt sie

in die Waagerechte. Das Kopfstlick
kann so einfach mit Magnet oder
Kran entnommen werden.

Technische Daten Tisch-Maschinen

- Schnittbereich Spal:ln_breite Tischgrofie Verfa!mfveg
90° rund 90° flach B x H minimal LxB des Tisches
HBP1100T 1100 1100 x 1100 100 3000 x 1200 2000
HBP1100-1500T 1100 1500 x 1100 400 3000 x 1200 2000
HBP1100-1800T 1100 1800 x 1100 400 3000 x 1500 2000
HBP1500T 1500 1500 x 1500 400 3000 x 1200 2000
HBP1500-1800T 1500 1800 x 1500 400 3000 x 1500 2000




BEHRINGER

Das BEHRINGER Programm

Geradschnittbandsagen

Gehrungsbandsdgen

Vertikalbands&dgen Behringer GmbH

GroBbandsdgen Maschinenfabrik und EisengieBerei

Industriestrafie 23

Schwenkrahmenbandsagen
D-74912 Kirchardt

Bligelsdgen Telefon +49 (0) 72 66 / 207-0
Lademagazine und Entsorgungseinrichtungen Telefax +49 (0] 72 66 / 207-500
infoldbehringer.net
www.behringer.net

Technische Anderungen vorbehalten. B0511T01de

Gesamtanlagen-Konzepte




