SAGEBANDER

Bi-Metall- und Hartmetall-Sagebander



Wir geben Profis, was sie brauchen:
Qualitat mit Biss

® Modernste Herstellungsverfahren

¢ Eigenes Forschungs- und Entwicklungszentrum

¢ Seit Uber 150 Jahren Erfahrung in der Herstellung von Handwerkzeugen und Ségebéndern
¢ Eigene SchweiBstationen

e Lieferung binnen 48 Stunden ab Bestelleingang innerhalb von Deutschland

¢ Unterstitzung durch Anwendungstechniker und technische Berater

¢ Professionelle Trainingscenter
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PRX
3860 TCA auf hartmetallgeeigneten Maschinen

3860 TMC auf hartmetallgeeigneten Maschinen
3860 TMC-S auf hartmetallgeeigneten Maschinen
3860 TCD auf hartmetallgeeigneten Maschinen
3860 TCZ auf hartmetallgeeigneten Maschinen

3853 TOP Fabricator - W & WS

3858 P9000 PHX
3858 P9000 PQ
3853 TOP Fabricator
3857 Easy-Cut

3850 M42
3868 TSX
3868 TSS

Produkte
3851

3854 PHX
3881 THQ
3881 THS
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Sandflex®

3851 PRX

Das universale Sdgeband mit verbessertem pulvermetall-
urgischem Zahnmaterial wurde fir anspruchsvolle
Anwendungen entwickelt.

Dieses ist zum S&gen verschiedenster Materialien von
Aluminium bis Edelstahl geeignet. Die stabile Zahnkon-
struktion sorgt fiir maximale Schnittleistung. Je nach
Anwendung sind unterschiedliche Zahnformen erhéltlich:

* Hook: Traditionelle Zahnform zum Zerspanen von Nicht-
eisenmetallen, Holz und Kunststoffen

* HA: Weiterentwicklung des Hook-Zahndesigns zum
Zerspanen von Aluminiumwerkstlicken, wie sie in
GieBereien verwendet werden

* PRX: Verbessertes, robustes Zahndesign fiir eine hohe
Standzeit mit innovativem, abgestuftem Spanwinkel.
Besonders flr das Produktionssagen kleiner bis groBer
Dimensionen geeignet

® PS: Hochleistungszahndesign mit einem positiven
Spanwinkel von 10° - 15°. Dank des groBen Keilwinkels
und der weiten Spankammer eignet sich die Zahnform
ausgezeichnet zum S&agen von sehr groBen Werkstiicken

Hook

Abgf:ii:';ggglrag m ti?lm g Zahnform | Bestell-Nummer
6x06 6 Hook 3851-6-0.6-H-6
10/14 PRX 3851-6-0.6-10/14
6x0.9 6 Hook 3851-6-0.9-H-6
10/14 PRX 3851-6-0.9-10/14
4 Hook 3851-10-0.6-H-4
10x 0.6 6 Hook 3851-10-0.6-H-6
10/14 PRX 3851-10-0.6-10/14
4 Hook 3851-10-0.9-H-4
10x0.9 6 Hook 3851-10-0.9-H-6
1014 PRX 3851-10-0.9-10/14
10/14 PRX 3851-13-0.5-10/14
13x0.5 14/18 PRX 3851-13-0.5-14/18
24 Regular | 3851-13-0.5-R-24
3 Hook 3851-13-0.6-H-3
4 Hook 3851-13-0.6-H-4
4 HA 3851-13-0.6-HA-4
6 Hook 3851-13-0.6-H-6
6 HA 3851-13-0.6-HA-6
13x06 6/10 PRX 3851-13-0.6-6/10
8/12 PRX 3851-13-0.6-8/12
10 Regular | 3851-13-0.6-R-10
10/14 PRX 3851-13-0.6-10/14
14 Regular | 3851-13-0.6-R-14
5/8 PRX 3851-13-0.6-R-5/8
18 Regular 3851-13-0.6-R-18
3 Hook 3851-13-0.9-H-3
4 Hook 3851-13-0.9-H-4
4 HA 3851-13-0.9-HA-4
13x0.9 6 Hook 3851-13-0.9-H-6
6 Regular | 3851-13-0.9-R-6
6/10 PRX 3851-13-0.9-6/10
1014 PRX 3851-13-0.9-10/14
14 Regular | 3851-13-0.9-R-14




Sandflex®

Ab(nl;:e;i:r)l(gg&:a :)1 m ti?lmé ‘ Zahnform | Bestell-Nummer Ab(gfesiiz?(gg'?élra ;;' m éﬂn?‘; Zahnform | Bestell-Nummer
3 HA 3851-20-0.9-HA-3 1.4/2 PRX 3851-41-1.3-1.4/2
4/6 PRX 3851-20-0.9-4/6 2/3 PRX 3851-41-1.3-2/3
5/8 PRX 3851-20-0.9-5/8 41x1.3 3/4 PRX 3851-41-1.3-3/4
20x0.9 6/10 PRX 3851-20-0.9-6/10 4/6 PRX 3851-41-1.3-4/6
8/12 PRX 3851-20-0.9-8/12 5/8 PRX 3851-41-1.3-5/8
10/14 PRX 3851-20-0.9-10/14 2/3 PRX 3851-54-1.3-2/3
18 Regular | 3851-20-0.9-R-18 54x1.3 3/4 PRX 3851-54-1.3-3/4
2 HA 3851-27-0.9-HA-2 4/6 PRX 3851-54-1.3-4/6
2/3 PRX 3851-27-0.9-2/3 11.4 PRX 3851-54-1.6-1/1.4
3 HA 3851-27-0.9-HA-3 1.4/2 PRX 3851-54-1.6-1.4/2
3 PS 3851-27-0.9-P-3 54x1.6 2/3 PRX 3851-54-1.6-2/3
3/4 PRX 3851-27-0.9-3/4 3/4 PRX 3851-54-1.6-3/4
4 PS 3851-27-0.9-P-4 4/6 PRX 3851-54-1.6-4/6
27x09 4/6 PRX 3851-27-0.9-4/6 7N PRX 3851-67-1.6-.7/1
5/8 PRX 3851-27-0.9-5/8 11.4 PRX 3851-67-1.6-1/1.4
6 Regular | 3851-27-0.9-R-6 67x16 1.4/2 PRX 3851-67-1.6-1.4/2
6/10 PRX 3851-27-0.9-6/10 2/3 PRX 3851-67-1.6-2/3
8/12 PRX 3851-27-0.9-8/12 3/4 PRX 3851-67-1.6-3/4
10/14 PRX 3851-27-0.9-10/14 4/6 PRX 3851-67-1.6-4/6
2 PS 3851-34-1.1-P-2 7N PRX 3851-80-1.6-.7/1
2/3 PRX 3851-34-1.1-2/3 80x1.6 11.4 PRX 3851-80-1.6-1/1.4
3 PS 3851-34-1.1-P-3 1.4/2 PRX 3851-80-1.6-1.4/2
34x11 3/4 PRX 3851-34-1.1-3/4
4/6 PRX 3851-34-1.1-4/6
5/8 PRX 3851-34-1.1-5/8
6/10 PRX 3851-34-1.1-6/10




Sandflex®

3854 PHX
Ab{;?;i:';g;&:a 5‘ m tﬁ?lm g Zahnform | Bestell-Nummer
2/3 PHX 3854-27-0.9-PHX-2/3
27x0.9 3/4 PHX 3854-27-0.9-PHX-3/4
4/6 PHX 3854-27-0.9-PHX-4/6
1.4/2 PHX 3854-34-1.1-PHX-1.4/2
Ux11 2/3 PHX 3854-34-1.1-PHX-2/3
3/4 PHX 3854-34-1.1-PHX-3/4
4/6 PHX 3854-34-1.1-PHX-4/6
1.4/2 PHX 3854-41-1.3-PHX-1.4/2
2/3 PHX 3854-41-1.3-PHX-2/3
a1x13 3/4 PHX | 3854-41-1.3-PHX-3/4
4/6 PHX 3854-41-1.3-PHX-4/6
1.4/2 PHX 3854-54-1.3-PHX-1.4/2
54x1.3 2/3 PHX 3854-54-1.3-PHX-2/3
3/4 PHX 3854-54-1.3-PHX-3/4
7N PHX 3854-54-1.6-PHX-.7/1
11.4 PHX 3854-54-1.6-PHX-1/1.4
54x1.6 1.4/2 PHX 3854-54-1.6-PHX-1.4/2
2/3 PHX 3854-54-1.6-PHX-2/3
3/4 PHX 3854-54-1.6-PHX-3/4
7N PHX 3854-67-1.6-PHX-.7/1
11.4 PHX 3854-67-1.6-PHX-1/1.4
67x16 1.4/2 PHX 3854-67-1.6-PHX-1.4/2
2/3 PHX 3854-67-1.6-PHX-2/3
7N PHX 3854-80-1.6-PHX-.7/1
80x1.6 11.4 PHX 3854-80-1.6-PHX-1/1.4
1.4/2 PHX 3854-80-1.6-PHX-1.4/2

Zum Sagen groBer Werkstlicke und schwieriger
Materialien. Mit speziellem Zahndesign fiir eine
optimale Sageleistung und Gerauschreduzierung.

¢ Ermidungsbestandiger Blattriicken und pulver-
metallurgisches Zahnmaterial, &hnlich M51, bieten
beste Eigenschaften und eine lange Lebensdauer
in schwer zu sdgenden Materialien

¢ Spezielles VariEdge Zahndesign mit variablem
Frei- und Spanwinkel fir optimale S&geleistung
jedes einzelnen Zahnes

¢ Spezielle Schréankung mit unterschiedlichen Zahn-
héhen ergibt ein Multi-Span-Ségeprofil, das die
Sagekrafte reduziert und die Lebensdauer des
Sagebandes verlangert

e Die pulvermetallurgische HSS-Zahnkante halt
hohen Temperaturen stand und ist verschleiBfest

¢ Extra groBe Spankammer um mehr Spane
abtransportieren zu kénnen

¢ Prazise Schrankung fir glatte Schnittflachen




Sandflex®

3854 pPQ™
Abmessungen in mm Zahn- )
(Breite x Stiirke) teilung Zahnform | Bestell-Nummer
3/4 PQ 3854-27-0.9-PQ-3/4
27x0.9
4/6 PQ 3854-27-0.9-PQ-4/6
2/3 PQ 3854-34-1.1-PQ-2/3
34x1.1 3/4 PQ 3854-34-1.1-PQ-3/4
4/6 PQ 3854-34-1.1-PQ-4/6
1.4/2 PQ 3854-41-1.3-PQ-1.4/2
2/3 PQ 3854-41-1.3-PQ-2/3
41x1.3
3/4 PQ 3854-41-1.3-PQ-3/4
4/6 PQ 3854-41-1.3-PQ-4/6
91.2 PQ 3854-54-1.6-PQ-.9/1.2
1.4/2 PQ 3854-54-1.6-PQ-1.4/2
54 x1.6
2/3 PQ 3854-54-1.6-PQ-2/3
3/4 PQ 3854-54-1.6-PQ-3/4
9/1.2 PQ 3854-67-1.6-PQ-.9/1.2
67x1.6 1.4/2 PQ 3854-67-1.6-PQ-1.4/2
2/3 PQ 3854-67-1.6-PQ-2/3
80x 1.6 9/1.2 PQ 3854-80-1.6-PQ-.9/1.2
x1.
1.4/2 PQ 3854-80-1.6-PQ-1.4/2

Aggressives Zahndesign mit extrem positivem Spanwin-
kel und neuem, hochwertigerem, pulvermetallurgischem
Zahnmaterial, 8hnlich M51. Hohe Spankapazitat bei
schwer zerspanbaren Materialien wie rostfreiem Lager-
stahl, Werkzeugst&hlen und schwer zu bearbeitenden
Speziallegierungen. Die Wechselschrankung fiihrt zu
Hoéhenunterschieden zwischen den Zahnspitzen und
dadurch zu einer Reduzierung der Schnittkrafte und
einer Verbesserung der Blattlebensdauer.

* Geeignet zum Sagen verschiedenster Materialien
von Aluminium bis Edelstahl, besonders fur z&he
Materialien geeignet

e Stabile Zahnkonstruktion fir maximale Schnittleistung

* Hohe Standzeit des S&gebandes




Sandflex®

3858 P9000 PHX

Abmessungen in mm

Zahn-

(Breite x Stiirke) teilung Zahnform | Bestell-Nummer
1.4/2 PHX 3858-34-1.1-PHX-1.4/2
34x141 2/3 PHX 3858-34-1.1-PHX-2/3
3/4 PHX 3858-34-1.1-PHX-3/4
1.4/2 PHX 3858-41-1.3-PHX-1.4/2
41x1.3 2/3 PHX 3858-41-1.3-PHX-2/3
3/4 PHX 3858-41-1.3-PHX-3/4
1.4/2 PHX 3858-54-1.3-PHX-1.4/2
54x1.3 2/3 PHX 3858-54-1.3-PHX-2/3
3/4 PHX 3858-54-1.3-PHX-3/4
7N PHX 3858-54-1.6-PHX-.7/1
11.4 PHX 3858-54-1.6-PHX-1/1.4
54x1.6 1.4/2 PHX 3858-54-1.6-PHX-1.4/2
2/3 PHX 3858-54-1.6-PHX-2/3
3/4 PHX 3858-54-1.6-PHX-3/4
7N PHX 3858-67-1.6-PHX-.7/1
67 x1.6 11.4 PHX 3858-67-1.6-PHX-1/1.4
1.4/2 PHX 3858-67-1.6-PHX-1.4/2
7N PHX 3858-80-1.6-PHX-.7/1
80x1.6 11.4 PHX 3858-80-1.6-PHX-1/1.4
1.4/2 PHX 3858-80-1.6-PHX-1.4/2

Zum Hochleistungsséagen hérterer Materialien, sowie
groBerer und schwer zerspanbarer Werkstlicke. Mit
speziellem Zahndesign fir eine optimale Sageleistung
und Gerauschreduzierung.

¢ Stabiler Blattriicken mit 4 % Cr Anteil und pulver-
metallurgisches Zahnmaterial, &hnlich M71, bieten
beste Eigenschaften und eine lange Lebensdauer in
schwer zu sdgenden Materialien

¢ Spezielles VariEdge Zahndesign mit variablem
Frei- und Spanwinkel flr optimale S&geleistung
jedes einzelnen Zahnes

¢ Spezielle Schréankung mit unterschiedlichen Zahn-
héhen ergibt ein Multi-Span-Sageprofil, das die
Sagekréfte reduziert und die Lebensdauer des
Sagebandes verlangert

¢ Die pulvermetallurgische HSS-Zahnkante halt hohen
Temperaturen stand und ist verschleiBfest

¢ Extra groBe Spankammer, um mehr Spéne abtrans-
portieren zu kdnnen

¢ Prazise Schrankung fir glatte Schnittflachen

e Scharfe Zahnspitzen erleichtern das Eindringen
in das zuschneidende Material




Sandflex®

3858 P9000 PQ™

Ab@f;i:lggra:ﬂg m tf:?l?l?l g Zahnform | Bestell-Nummer

1.4/2 PQ 3858-41-1.3-PQ-1.4/2

41x1.3 2/3 PQ 3858-41-1.3-PQ-2/3

3/4 PQ 3858-41-1.3-PQ-3/4
9/1.2 PQ 3858-54-1.6-PQ-.9/1.2
54x1.6 1.4/2 PQ 3858-54-1.6-PQ-1.4/2

2/3 PQ 3858-54-1.6-PQ-2/3
67%16 91.2 PQ 3858-67-1.6-PQ-.9/1.2
1.4/2 PQ 3858-67-1.6-PQ-1.4/2
80x1.6 91.2 PQ 3858-80-1.6-PQ-.9/1.2

Aggressives Zahndesign mit extrem positivem Span-
winkel. Hohe Spankapazitat bei schwer zerspanbaren
Materialien wie rostfreiem Lagerstahl, Werkzeugstahlen
und schwer zu bearbeitenden Speziallegierungen.

¢ Neues hochwertiges, pulvermetallurgisches Zahn-
material, &hnlich M71, gewahrleistet préazise Schnitte,
eine bessere Oberflachenbeschaffenheit und erhéht
die Standzeit

¢ Geeignet zum Sé&gen verschiedenster Materialien von
Aluminium bis Edelstahl

e Stabile Zahnkonstruktion fiir maximale Schnittleistung
¢ Hohe Standzeit des Sadgebandes
¢ Besonders flr z&he Materialien geeignet

¢ Stabileres Riickenmaterial mit 4 % Cr Anteil




Sandflex®

3853 TOP Fabricator™

Durch sein patentiertes Zahndesign besonders fiir

Ab(rgfesii:[;ggtnﬁ:ag " ti?ltl]lrrllg Zahnform | Bestell-Nummer das S&gen von Baustéhlen, Profilen, runden und
20%09 5/7 PF 3853-20-0.9-5/7 eckigen Rohren, gebiindelt oder einzeln, geeignet.
8/11 PF 3853-20-0.9-8/11 Prazise geschrénkte, starker belastbare Z&hne aus
3/4 PF 3853-27-0.9-3/4 pulvermetallurgischem Material mit positivem Span-
4/6 PF 3853-27-0.9-4/6 winkel fihren zu einer geringeren Schnittbelastung,
27x0.9 57 PF 3853-27-0.9-5/7 mit glatteren Oberflachen und weniger Verklemmen.
5/8 PF 3853-27-0.9-5/8 , ,
1 o= 6532709811 ® Ausgezeichnete Standzeit
2/3 PF 3853-34-1.1-2/3 ¢ \Verstarkter Riicken um Zahnbruch zu verhindern
34 i 3853-34-1.1-3/4 * Multispan gewahrleistet bessere Spanabhebung
4/6 PF 3853-34-1.1-4/6
34x1d 57 PF | 3853-34-1.1-5/7 e Reduziert signifikant:
5/8 PF 3853-34-1.1-5/8 - verlaufende Schnitte
8/11 PF | 3853-34-1.1-8/11 - gebrochene Zahne
23 PF 3853-41-1.3-2/3 - Vibrationen
3/4 PF 3853-41-1.3-3/4 - Verkeilen
41x1.3 4/6 PF 3853-41-1.3-4/6
5/7 PF 3853-41-1.3-5/7
5/8 PF 3853-41-1.3-5/8
54x13 3/4 PF 3853-54-1.3-3/4
5/8 PF 3853-54-1.3-5/8
2/3 PF 3853-54-1.6-2/3
54x1.6 3/4 PF 3853-54-1.6-3/4
4/6 PF 3853-54-1.6-4/6
67x16 2/3 PF 3853-67-1.6-2/3
3/4 PF 3853-67-1.6-3/4

e RN RN N
3l

|




Sandflex®

3853 TOP Fabricator™ - mit weiter Schriankung (W)

¢ Extrem hohe Schneidleistung

Abmessungen in mm Zahn-
(Breite x Stirke) teilung Zahnform | Bestell-Nummer o .
¢ Hohe Bestandigkeit gegen hohe Temperaturen

2/3 PF 3853-41-1.3-2/3-W . .

41x13 beim Sagen
3/4 PF 3853-41-1.3-3/4-W

54x1.3 3/4 PF 3853-54-1.3-3/4-W ¢ Hervorragende Standzeit

54x1.6 23 PF 3853-54-1.6-2/3-W e Extra weite Schrankung verhindert ein Verklemmen
3/4 PF 3853-54-1.6-3/4-W . . -

bei groBen Werkstiicken mit Eigenspannung

2/3 PF 3853-67-1.6-2/3-W

67x1.6 3/4 PF 3853-67-1.6-3/4-W
5/8 PF 3853-67-1.6-5/8-W

3853 TOP Fabricator™ - mit weiter Schriankung und Superior Beschichtung (WS)

e Superior Beschichtung fir eine noch héhere

Abmessungen in mm Zahn- )
(Breite x Stirke) teilung Zahnform | Bestell-Nummer Schneidleistung
2/3 PF 3853-41-1.3-2/3WS . . . .
41x1.3 ¢ Extra weite Schrankung verhindert ein Verklemmen
3/4 PF 3853-41-1.3-3/4WS . . -
bei groBen Werkstlicken mit Eigenspannung
5416 2/3 PF 3853-54-1.6-2/3WS
X 1. " . . .
3/4 PF 3853-54-1.6-3/4WS ¢ Sehr gute Besténdigkeit bei hohen Temperaturen
67x1.6 23 PF 3853-67-1.6-2/3WS e Hervorragende Standzeit
3/4 PF 3853-67-1.6-3/4WS

Beispiel zur Bestellung eines TOP Fabricator™ Sidgebandes mit weiter Schrankung bzw. weiter Schrankung
und Superior Beschichtung:

W - Weite Schrankung WS = Superior Beschichtung und weite Schrankung
Artikelnummer + W oder WS nach der TPl Angabe — Blattlange in mm

Beispiele
Standard Sageband: 3853-41-1.3-3/4-6300

Sageband mit weiter Schrankung: 3853-41-1.3-3/4W-6300
Ségeband mit weiter Schréankung & Superior Beschichtung: 3853-41-1.3-3/4WS-6300




Easy-Cut

3857 Easy-Cut

Abmessungen in mm

Zahn-

(Breite x Stirke) teilung Zahnform Bestell-Nummer
S (Klein) EZ 3857-13-0.6-EZ-S
13x0.6 M (mittel) EZ 3857-13-0.6-EZ-M
L (groB) EZ 3857-13-0.6-EZ-L
S (klein) EZ 3857-20-0.9-EZ-S
20x0.9 M (mittel) EZ 3857-20-0.9-EZ-M
L (groB) EZ 3857-20-0.9-EZ-L
S (klein) EZ 3857-27-0.9-EZ-S
27x0.9 M (mittel) EZ 3857-27-0.9-EZ-M
L (groB) EZ 3857-27-0.9-EZ-L
S (klein) EZ 3857-34-1.1-EZ-S
34x1.1 M (mittel) EZ 3857-34-1.1-EZ-M
L (groB) EZ 3857-34-1.1-EZ-L

3 Stlick Easy-Cut Sagebander flir mobile Bandsagen.
Speziell fir kleine Handgerate geeignet.

Abmessungen in mm

(Breite x Starke)

Zahn-
teilung

Zahnform

Bestell-Nummer

13x0.6

S (Klein) EZ 3857-13-0.6-EZ-5-P690
S (klein) EZ 3857-13-0.6-EZ-5-P730
S (klein) EZ 3857-13-0.6-EZ-5-P835
S (Klein) EZ 3857-13-0.6-EZ-5-P900
S (Klein) EZ 3857-13-0.6-EZ-S-P1140

Diese neue Generation von Sagebandern erflillt alle
Anforderungen fur den Einsatz bei vielseitigen Anwen-
dungen. Die neue, patentierte Zahnform eignet sich
zum Zerspanen einer Vielzahl von Querschnitten und
Materialien mit einem einzigen Ségeband. Das Sége-
band erreicht eine doppelt so lange Lebensdauer wie
Standardsagebéander.

Easy-Cut Sdgebander schneiden nahezu jedes
Material — kein Bandwechsel notwendig!
Vermeiden Sie Stillstand: Sparen Sie Zeit & Geld!

¢ Werkzeugstahl e Holz

® Baustahl ¢ Kunststoff e Leisten

¢ Edelstahl * Blech ¢ Winkeleisen

e Aluminium * Rohre ¢ |-Trager

o Kupfer ¢ \olimaterialien e Doppel-T-Trager
® Messing ¢ BUndel ¢ Bohrstangen

Wabhlen Sie je nach erforderlicher SchnittgroBe
S (klein), M (mittel) oder L (groB) aus.

BlattgroBe Durchmesser bzw. Wandstérke in mm
Breite x Starke| 1 | 2 | 3 | 5 |10] 2030|4050 75 |100/150|200

Bestell-Nummer

3857-13-0.6-EZ-S 13x0.6
3857-13-0.6-EZ-M 13x0.6
3857-13-0.6-EZ-L 13x0.6
3857-20-0.9-EZ-S 20x0.9
3857-20-0.9-EZ-M 20x0.9
3857-20-0.9-EZ-L 20x0.9
3857-27-0.9-EZ-S 27x0.9
3857-27-0.9-EZ-M 27x0.9
3857-27-0.9-EZ-L 27x0.9
3857-34-1.1-EZ-S 34x1.1
3857-34-1.1-EZ-M 34x11
3857-34-1.1-EZ-L 34x1.1

Video Bahco
Easy-Cut
Bandsaw




Sandflex®

3850 M42
Ab{;:;i:r;ggg;a ;;'m ti?I:: g Zahnform | Bestell-Nummer
6/10 Combo 3850-13-0.6-6/10
1906 8/12 Combo 3850-13-0.6-8/12
10/14 Combo 3850-13-0.6-10/14
14/18 Combo 3850-13-0.6-14/18
13x0.9 6/10 Combo 3850-13-0.9-6/10
8/12 Combo 3850-13-0.9-8/12
4/6 Combo 3850-20-0.9-4/6
5/8 Combo 3850-20-0.9-5/8
20x0.9 6/10 Combo 3850-20-0.9-6/10
8/12 Combo 3850-20-0.9-8/12
10/14 Combo 3850-20-0.9-10/14
2/3 Combo 3850-27-0.9-2/3
3/4 Combo 3850-27-0.9-3/4
4/6 Combo 3850-27-0.9-4/6
27x0.9 5/8 Combo 3850-27-0.9-5/8
6/10 Combo 3850-27-0.9-6/10
8/12 Combo 3850-27-0.9-8/12
10/14 Combo 3850-27-0.9-10/14
2/3 Combo 3850-34-1.1-2/3
3/4 Combo 3850-34-1.1-3/4
34x1.1 4/6 Combo 3850-34-1.1-4/6
5/8 Combo 3850-34-1.1-5/8
6/10 Combo 3850-34-1.1-6/10
2/3 Combo 3850-41-1.3-2/3
3/4 Combo 3850-41-1.3-3/4
41x1.3 4/6 Combo 3850-41-1.3-4/6
5/8 Combo 3850-41-1.3-5/8
6/10 Combo 3850-41-1.3-6/10
54x1.6 2/3 Combo 3850-54-1.6-2/3

Universelles Bimetallsdgeband mit schwingungs-
démpfender, variabler Zahnteilung aus besonders
verschleiBfestem HSS-Bimetall-M42. Geeignet zum
Zerspanen kleiner, mittlerer und auch groBerer Werk-
stlickdimensionen, fir hohe Produktivitat beim
Schneiden von Vollmaterialen, Profilen, Bindeln und
Rohren sowie fur den anspruchsvollen Werkstattbetrieb.

¢ Prazise Zahnschrénkung sorgt fir saubere Ober-
flachenbearbeitung und eine lange Standzeit
des Blattes

¢ Widerstandsféhiger Blattriicken und Zahnschneiden-
material aus M42 gewéhrleisten hervorragende
Schnitteigenschaften

Dicker
Stabstahl

Kleine, massive
Werkstiicke und
Bindel

Rohre, GuB
Profile
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Carpbide

3868 TSX

Abmessungen in mm Zahn-
(BrEIte X Starke) m BEStEII Nummer

27x0.9 3868-27-0.9-TSX-3/4
2 TSX 3868-34-1.1-TSX-2
34x1.1 2/3 TSX 3868-34-1.1-TSX-2/3
3/4 TSX 3868-34-1.1-TSX-3/4
1.4/2 TSX 3868-41-1.3-TSX-1.4/2
1.6 TSX 3868-41-1.3-TSX-1.6
Ax13 2/3 TSX 3868-41-1.3-TSX-2/3
3/4 TSX 3868-41-1.3-TSX-3/4
54x13 1.4/2 TSX 3868-54-1.3-TSX-1.4/2
2/3 TSX 3868-54-1.3-TSX-2/3
11.25 TSX 3868-54-1.6-TSX-1/1.25
1.4/2 TSX 3868-54-1.6-TSX-1.4/2
54x16 16 TSX 3868-54-1.6-TSX-1.6
2 TSX 3868-54-1.6-TSX-2
2/3 TSX 3868-54-1.6-TSX-2/3
3/4 TSX 3868-54-1.6-TSX-3/4
7N TSX 3868-67-1.6-TSX-.7/1
67x16 1/1.25 TSX 3868-67-1.6-TSX-1/1.25
1.4/2 TSX 3868-67-1.6-TSX-1.4/2
2/3 TSX 3868-67-1.6-TSX-2/3
8016 7N TSX 3868-80-1.6-TSX-.7/1
11.25 TSX 3868-80-1.6-TSX-1/1.25

Geschrankte Hartmetallsdgebander sind universeller
einsetzbar als ungeschréankte. Patentiertes TSX
Zahndesign.

¢ Zum hocheffizienten Sdgen von kleinen bis groBen
Werkstlicken, sowie schwer zerspanbarer und
abrasiver Materialien

¢ Besonders gut geeignet flr z&he Materialien
wie Edelstéhle, und abrasive Werkzeugstéhle

¢ Speziell geschliffene Zahngeometrie,
Triple Set, mit optimaler Spanabnahme
zur Verhinderung von Zahnausbrichen

¢ Hoch Tief 3-Zahngeometrie

* Geeignet zum S&gen von Titan Legierungen, Graphit
Legierungen und Aluminium mit hohem Silizium Anteil




Carpbide

3868 TSS
Abmessungen in mm o T E— Zum hocheffizigntgn Ségen schwer z?rspanball'.er und
(Breite x Starke) teilung abrasiver Materialien, insbesondere fir Werkstlicke
Hxi3 1.4/2 TSS 3868-41-1.3-T5S-1.4/2 aus Edelstahl, bei denen Vibrationen auftreten kénnen.
2/3 TSS 3868-41-1.3-T8S-2/3 Dieses Sageband wird werkseitig nach einer patentier-
11.25 TSS 3868-54-1.6-TSS-1/1.25 ten Methode ,voreingefahren®, was ein schwingungs-
54x1.6 1.4/2 TSS 3868-54-1.6-T5S-1.4/2 armes Sagen ab dem ersten Schnitt ermdglicht. Durch
2/3 TSS 3868-54-1.6-TS5-2/3 die Hoch/Tief 3-Zahngeometrie und den guten Frei-
67x1.6 11.25 1SS 3868-67-1.6-TS5-1/1.25 schnitt werden Zahnausbriiche verhindert. Ermdglicht
1.4/2 TSS 3868-67-1.6-T55-1.4/2 das Schneiden von Werkstiicken bei extrem niedrigem
Gerauschpegel.

¢ Keine Einsdgephase erforderlich
¢ Empfohlen fUr Edelstahlanwendungen

e Schrankungsaufbau fiir gute Spanabnahme
und lange Standzeit

e Sehr geringer Larmpegel

¢ Nicht geeignet zum S&gen von Titan




Carpbide

3881 THQ
Ab?;?;i:';gse&:a ;' m éﬁm g Zahnform | Bestell-Nummer
34x11 2/3 THQ 3881-34-1.1-THQ-2/3
%13 1.4/2 THQ 3881-41-1.3-THQ-1.4/2
2/3 THQ 3881-41-1.3-THQ-2/3
5% 16 1.4/2 THQ 3881-54-1.6-THQ-1.4/2
2/3 THQ 3881-54-1.6-THQ-2/3
67x1.6 1/1.25 THQ 3881-67-1.6-THQ-1/1.25
1.4/2 THQ 3881-67-1.6-THQ-1.4/2
N THQ 3881-80-1.6-THQ-.7/1
80x1.6 11.25 THQ 3881-80-1.6-THQ-1/1.25
1.4/2 THQ 3881-80-1.6-THQ-1.4/2

Entwickelt fur Speziallegierungen, insbesondere fur
Materialien, bei denen das Sageband leicht verklemmen
kann, wie Inconel, Waspaloy, Titan und Nickel-Basis
Legierungen. Eignet sich auch gut fiir Edelstahl und
Werkzeugstéhle.

¢ Spezielles wechselgeschranktes Bandsdgeband

e Multi-Span-Design fiir hdchste Schnittleistungen
in mittleren bis groBen Werkstlicken

¢ Weitere Schrénkung als Standard, verhindert
Festklemmen im Schnittkanal

¢ Hoch/Tief versetzte Zahne reduzieren die Schnittkréfte
pro Zahn und gewéahrleisten langere Standzeit

¢ Mehrfachspanbrechnung durch 7 Zahn Muster



Carpbide

3881 THS
i i Dieses Sageband wird werkseitig nach einer patentier-
Abmes_sunger!'ln mm Z?h" Zahnform | Bestell-Nummer 9 . « 9 ; p
(Breite x Starke) teilung ten Methode ,,voreingefahren®, was ein schwingungsar-
41x1.3 1.4/2 THS 3881-41-1.3-THS-1.4/2 mes Sagen ab dem ersten Schnitt ermdglicht. Dadurch
54x16 1/1.25 THS 3881-54-1.6-THS-1/1.25 wird das Zerspanen von Werkstlicken bei extrem niedri-
' 1.4/2 THS 3881-54-1.6-THS-1.4/2 gem Gerduschpegel ermdglicht.

1/1.25 THS 3881-67-1.6-THS-1/1.25 . . L : .
67x1.6 T S PrrP——p ¢ Multi-Span-Design fir mittlere bis groBe Werkstlicke
o e s 25818016 THS- 71 aus schwer zu schneidenden Materialien

1.4/2 THS 3881-80-1.6-THS-1.4/2 ¢ Die THS Verzahnung eignet sich speziell fir Edelstahl
100x 1.6 7N THS 3881-100-1.6-THS-.7/1

¢ Mehrfachspanbrechnung durch 7 Zahn Muster

* \oreingesagtes Sageband, das bereits ab dem ersten
Schnitt optimale Schneideigenschaften aufweist

e Nicht geeignet zum S&gen von Titan

¢ Weite Schrankung




Carpbide

3860 TMC
Ab{g:;i:';gggi:a ;‘m tﬁ‘?lm g Zahnform | Bestell-Nummer
Mx13 1.4/2 T™MC 3860-41-1.3-TMC-1.4/2
2/3 T™C 3860-41-1.3-TMC-2/3
1.4/2 T™MC 3860-54-1.3-TMC-1.4/2
S4x13 2/3 T™MC 3860-54-1.3-TMC-2/3
7N T™C 3860-54-1.6-TMC-.7/1
1316 11.25 T™C 3860-54-1.6-TMC-1/1.25
1.4/2 T™C 3860-54-1.6-TMC-1.4/2
2/3 T™C 3860-54-1.6-TMC-2/3
11.25 T™C 3860-67-1.6-TMC-1/1.25
67 x1.6 1.4/2 T™MC 3860-67-1.6-TMC-1.4/2
2/3 T™C 3860-67-1.6-TMC-2/3
8016 7N T™C 3860-80-1.6-TMC-.7/1
1.4/2 T™C 3860-80-1.6-TMC-1.4/2

Zum hocheffizienten S&gen schwer zerspanbarer und
abrasiver Materialien. Dieses ungeschrankte Hartmetall-
ségeband eignet sich besonders firr abrasive Materialien
wie Inconel und Titan.

¢ Ungeschranktes Bandsageband mit positivem
Spanwinkel

e Ungeschrankte Zahne flr beste
Oberflachenbeschaffenheit

¢ Hohe Gite von Trdgermaterial und Hartmetallspitzen
flr beste Schnittleistungen und hohe Lebensdauer

¢ Geschliffene Zahnspitzen flir scharfe Schnittkanten,
besonders wichtig beim S&gen von Titan

¢ Hohe Hitzebestandigkeit fur schnelles
Sagen auch in groBen Werkstiicken




Coated Carbide

3860 TMC - SUPERIOR

Diese 54 mm und 67 mm TMC Sagebander werden

Abmessungen in mm Zahn-
; ! ‘ Zahnf Bestell-N . : . :
(Breite x Starke) teilung | “ANTIOMM | Bestel-Tmmer in beschichteter Ausfiihrung geliefert.
1/1.25 TMC | 3860-54-1.6-TMC-1/1.258 . ) o .
Durch die Beschichtung kann mit einer héheren Band-
54x1.6 1.4/2 TMC | 3860-54-1.6-TMC-1.4/25 hwindiakeit und V hub beitet werd
o MG | 33605416 TMC2/35 geschwindigkeit und Vorschub gearbeitet werden.
1/1.25 TMC 3860-67-1.6-TMC-1/1.258 ¢ Extrem hohe Zerspanungsleistung
67x1.6 1.4/2 TMC | 3860-67-1.6-TMC-1.4/2S . .
® Erhéhung der Standzeit
2/3 TMC | 3860-67-1.6-TMC-2/3S

¢ GroBe Widerstandsfahigkeit bei hohen Temperaturen

Weitere Abmessungen und
Qualitdten auf Anfrage lieferbar.

Beispiel zur Bestellung eines TMC Sagebandes
mit Superior Beschichtung:

$ - mit Superior Beschichtung

Artikelnummer + 8 nach der TPl Angabe -
Blattlange in mm

Beispiele
Standard Sageband:
3860-54-1.6-TMC-1.4/2-7200

mit Superior Beschichtung:
3860-54-1.6-TMC-1.4/2S-7.200




Carpbide

3860 TCD
; i Zum Sagen schwieriger und abrasiver Materialien.
Ab{;:&;ﬁ:r;g;&:ag m ti?lmg ‘ Zahnform | Bestell-Nummer 9 9
¢ Ungeschranktes Bandsageband
27x0.9 3/4 TCD 3860-27-0.9-TCD-3/4 . . )
mit positivem Spanwinkel
2411 2/3 TCD 3860-34-1.1-TCD-2/3
* 3/4 TCD 3860-34-1.1-TCD-3/4 ¢ Speziell entwickeltes Multi-Span-Design fur héchste

1.4/2 TCD 3860-41-1.3-TCD-1.4/2 Schnittleistungen in Titan-Legierungen

41x13 19721 TCD__ | 3860-41-1.3-TCD-1.9/2.1 e Auch fiir Edelstahle und Aluminium geeignet
2/3 TCD 3860-41-1.3-TCD-2/3
3/4 TCD 3860-41-1.3-TCD-3/4 e Ungeschrankte Zahne fiir beste Oberflachen-
1.4/2 TCD 3860-54-1.6-TCD-1.4/2 beschaffenheit und hohe Lebensdauer

54%1.6 2/3 TCD 3860-54-1.6-TCD-2/3
3/4 TCD 3860-54-1.6-TCD-3/4

67x1.6 1/1.25 TCD 3860-67-1.6-TCD-1/1.25




Carpbide

3860 TCZ
i i Das 3860 TCZ wurde zum Sagen von randschicht-
Abmessungeninmm | - Zahn- | ;o0 | Bestell-Nummer ) . 9°
(Breite x Stérke) teilung gehérteten Wellen entwickelt, die auch verchromt
27x0.9 3/4 TCZ 3860-27-0.9-TCZ-3/4 sein kénnen.
2/3 TCZ 3860-34-1.1-TCZ-2/3 . N . o
34x1.1 ¢ Auch geeignet fir nicht-metallische Materialien,
3/4 TCZ 3860-34-1.1-TCZ-3/4 \ ) i . N .
z.B. Graphit, das beim Sagen keine Spéne bildet
Hx13 2/3 TCZ 3860-41-1.3-TCZ-2/3
3/4 TCZ 3860-41-1.3-TCZ-3/4 ¢ Hervorragende Widerstandsfahigkeit der Zéhne

¢ | ange Standzeiten




Carpbide

3860 TCA
Ab{;?;i:';gg&:a ;;' m tﬁﬁm g Zahnform | Bestell-Nummer

%11 3 TCA 3860-34-1.1-TCA-3
2/3 TCA 3860-34-1.1-TCA-2/3

11x13 1.4/2 TCA 3860-41-1.3-TCA-1.4/2
2/3 TCA 3860-41-1.3-TCA-2/3

1/1.25 TCA 3860-54-1.6-TCA-1/1.25
Sx16 1.4/2 TCA 3860-54-1.6-TCA-1.4/2

Spezielles Sdgeband fur Aluminium.

¢ Ungeschranktes Bandsageband
mit positivem Spanwinkel

¢ Speziell fir die Zerspanung von Aluminium
entwickelt, auch fir groBe Blocke

¢ Auch in GieBereien mit CNC-S&geautomaten
einzusetzen

¢ Verlangerte Bandlebensdauer

* Bessere Oberflachenbeschaffenheit des Schnittes




Carpbide

3869 TS
; ] Zum S&gen von Nichteisenmetallen und abrasiven
Abmes_sunger!'ln mm Z?h" Zahnform | Bestell-Nummer . g . . .
(Breite x Starke) teilung Materialien. Ideal geeignet zum Sagen von Aluminium-
13x0.9 3 TS 3869-13-0.9-TS-3 strukturen, Magnesium, Zirkon, Kunststoffen und
20509 3 TS 3869-20-0.9-TS-3 anderen abrasiven Materialien. Spezielles Design fur
' 4 TS 3869-20-0.9-TS-4 GieBereianwendungen.
3 TS 3869-27-0.9-TS-3 . . .
27x0.9 *
2 I 3860-270.0-T5-4 Hartmetallbestlickte Zahne, Triple Set
2411 2 TS 3869-34-1.1-TS-2 ¢ Schnelles Schneiden
X1.
3 TS 3869-34-1.1-TS-3 .
e | eichter Vorschub

¢ Gerade Schnitte und Radienschnitte

e Speziell fir GieBereien entwickelt

¢ Fir den Einsatz in kleinen Maschinen
fUr schwer trennbare Werkstoffe




WB Wavy Back

Der patentierte, wellenférmige Blattriicken dieser Sage-
béander reduziert den Kontakt zwischen S&geband und
Werkstlck. Dadurch wird eine geringere Belastung der
Zahne erreicht, was zu weniger Verschlei3 und einer h6-
heren Effektivitat fuhrt. Dies ermdglicht auch das Sagen
schwer zerspanbarer Materialen, wie z. B. Inconel.
Diese Technik kann bei Bi-Metall- und Hartmetallban-
dern angewendet werden.

¢ | Angere Lebensdauer

¢ Verbesserte Oberflache

e Schnellere und prazisere Schnitte
¢ Gerauschreduzierung beim S&gen
e US Patent Nr. 9.731.366

¢ WB wird gem&B Kundenanforderungen individuell
hergestellt

¢ \WB kann bei allen Bi-Metall oder Hartmetall
Sagebandern angewandt werden

e |deal fir hochwarmfeste Nickellegierungen

¢ |deal flir Superlegierungen

Das Sageband wird individuell fiir lhre
Anwendung gefertigt. Fordern Sie lhr
personliches Angebot an.

Dafir notwendige Informationen:

¢ Maschinentyp

¢ Zu schneidendes Material (Qualitét, Durchmesser)
¢ Blattlange, -h6he, -stérke, Verzahnung

¢ Abstand der Fiihrungen beim Sagen

WB Wavy Back




3870 Spanbiirste

3870 Keil

Bestell-Nummer

Zur Reinigung von Zahn-
zwischenrdumen der S&age-
bander, um eine optimale
Schneidleistung des Bandes
zu gewahrleisten. Durch rich-
tigen Einsatz der Spanblrste
verldngert sich die Standzeit
des Bandes.

Der 75 mm lange Stahlkeil
beugt einem Verklemmen des
Sagebandes vor, beispiels-
weise beim Zerspanen von
Materialien, in denen hohe
Eigenspannungen auftreten.

Bestell-Nummer AuBendurchmesser / Bohrung

3870-BRUSH-60-6 60/6
3870-BRUSH-80-6 80/6
3870-BRUSH-80-8 80/8
3870-BRUSH-80-10 80/10
3870-BRUSH-100-10 100/10
3870-BRUSH-100-12 100/12
3870-BRUSH-100-13 100/13
3870-BRUSH-100-10-HEX 100 / HEX

3870 Tensiometer

Bestell-Nummer

Eine korrekte Blattspannung
ist notwendig um gerade
Schnitte und eine lange
Standzeit des Bandes zu
erzielen, bei gleichzeitiger
Reduzierung der Kosten pro
Schnitt. Der Blattspannungs-
messer ermdglicht leichtes,
akkurates Messen der rich-
tigen Blattspannung an allen
Bandséagen.

3870-WEDGE-3

75 mm, 3"

3870-TENSION METER

3870 Refraktometer

Bestell-Nummer

Die richtige Konzentration
des Kuhl-Schmierstoffes
ist genauso wichtig wie die
Bandgeschwindigkeit oder
der Vorschub. Mit dem
Refraktometer Iasst sie sich
leicht Uberprifen.

3870 Tachometer

Bestell-Nummer

Zur sofortigen Bestimmung
der Bandgeschwindigkeit auf
einem LED-Display. Misst in
m/min & ft/min.

3870-REFRACTOMETER

3870-TACHO METER




und Zubenor

BandCalc™

Sicherheit und Wirtschaftlichkeit
als kostenloses Programm

BandCalc™, unser anwenderfreundliches Schnittdaten-
kalkulationsprogramm, bietet dem Benutzer schnellen
Zugriff auf genaue Informationen zum Zerspanen unter-
schiedlicher Materialtypen.

Das Programm hilft bei der Auswahl von Sdgebandern
fir mehr als 2.500 Bandsadgemaschinen und gibt Emp-
fehlungen hinsichtlich Bandgeschwindigkeit, Vorschub
und Zerspanungsleistung. BandCalc™ schlagt eine
Auswahl von ZpZ (Zéhne pro Zoll) vor und modifiziert
die Schnittdaten entsprechend, um zu gewahrleisten,
dass der Anwender flir jeden Anwendungsfall die opti-
male Empfehlung erhalt.

Unsere Kunden erhalten die interaktive Software
BandCalc™ kostenlos als App fiir IOS oder als Soft-
ware auf CD. Sie stellt ein hervorragendes Hilfsmittel
fur Anwender dar, die lhre Produktivitét steigern wollen
und ermdglicht die Berechung der Kosten pro Schnitt
unter Berlcksichtigung aller Faktoren einschlieBlich der
Maschinenkosten.

Ab 2021 wird eine iiberarbeitete Version zur
Verfiigung stehen.

Datenschieber fiir Metallsagebander

Die Schnittdatenschieber fir Bimetall- und Hart-
metallsdgebander, sowie fir Rohre und Profile
bieten praktische Hilfe bei der Ermittlung der
Schnittparameter.
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INnre Vortelle auf einen Blick

Persodnliche Kundenbetreuung

Unsere Anwendungstechniker und technischen
Verkaufsberater unterstltzen Sie gerne bei der
Optimierung Ihres Ségeprozesses und beraten
Sie bei Fragen zum Einsatz unserer Sagebéander.

¢ Nehmen Sie Kontakt mit uns auf:
Tel: +49 (0) 2104 833 83 0
E-Mail info.de@snaeurope.com

Trainingscenter

In unseren professionellen Trainingscentern
fuhren wir regelméBig Schulungen zum Thema
Sagebénder durch.

Kurze Reaktions- und Lieferzeiten fiir
SondermaBe durch eigene SchweiBzentren

Wir haben unsere SchweiBzentren weltweit strategisch
positioniert, um unseren Partnern einen zuverlassigen
und schnellen Lieferservice bieten zu kdnnen. Unsere
SchweiB3zentren verfligen Uber:

¢ High-Tech-SchweiBmaschinen und Anlasskontrolle
e Automatische SchweiB-/ und Schleifanlagen

¢ Qualitatslabore




Zanntellung

0.9/1.2&0.7/1
1/1.25
1/1.4
1.4/2
L 2/3
Beispiel 2
- s
46 kI
5/8 2
6/10 3
8/12 4
1014 6 Beispiel 1
5 10 20 50 100 200 500 1000 mm
2 4 .8 2 4 8 20 >20 inch

Zerspanen von Rohren und Profilen

Zahnabstand bei massiven Werkstiicken
Das Diagramm hilft Innen bei der Auswahl des
richtigen Zahnabstands zum S&gen massiver
Werkstlicke. Die ideale Auswahl wird durch die
breiteste Stelle in jedem Feld dargestellt.

Beispiel 1:

Beim Sagen eines Materials mit 150 mm &
verwenden Sie 2 ZpZ, wenn Sie ein Sdgeband
mit konstantem Zahnabstand bevorzugen. Wenn
Sie ein Band mit variablem Zahnabstand wéhlen,
sollten Sie 2/3 ZpZ oder 1,4/2 ZpZ verwenden.

Beispiel 2:

Beim S&gen von weichen Materialien wie Kunst-
stoff, Aluminium oder Holz wéhlen Sie einen
Zahnabstand, der zwei Stufen gréber ist als
empfohlen.

Zum Schneiden eines 13-20 mm dicken Alumi-
niumteils verwenden Sie ein Band mit 5/8 ZpZ
oder 6 ZpZ.

Die empfohlene Zahnteilung fir das Sdgen von Rohren und Profilen finden Sie in folgender Tabelle:

AuBendurchmesser mm

2 14/18|14/18|14/18|14/18|14/18|14/18|14/18| 14/18(10/14|10/14|10/14|10/14| 10/14{ 10/14| 10/14| 10/14{10/14| 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12
4 10/14{10/14(10/14|10/14| 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8
6 10/14| 8/12 | 8/12 | 8/12 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6
8 6/10 [ 6/10 [ 6/10 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6
10 5/8 | 5/8 | 5/8 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4
15 5/8 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4| 3/4 | 3/4
25 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3| 2/3 | 2/3| 2/3| 2/3
35 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 )| 2/3 | 2/3| 2/3|2/3|2/3|2/3|2/3|2/3|2/3|2/3)|2/3|23]|2/3]|2/3
50 3/4 1 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3| 23| 23| 2/3|2/3|2/3|2/3[2/3|2/3|2/3|2/3|2/3|23]|2/3
65 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3 [1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2
75 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3 |1.4/2|1.4/2|1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2
100 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2{ 0.7/1| 0.7/1| 0.7/1{ 0.7/1
130 1.4/2| 1.4/2|1.4/2| 0.7/1{ 0.7/1| 0.7/1| 0.711
150 1.4/2| 1.4/2] 0.7/1| 0.7/1| 0.7/1{ 0.7/1




Bandgeschwindigkelt

Bimetall Meter/Minute bei @ mm

Material 10-65 100-300 400-2800 >1000 Kiihimittel
Baustéhle, Automatenstahl 100 85-95 60-75 40-60 6%
Baustahle, Vergiitungsstéhle 80 70-80 60-68 40-50 6%
Einsatzstahle, Federstahle, Vergiitungsstéhle 75-100 60-80 45-65 30-40 8%
Nichtlegierter Werkzeugstahl, Kugellagerstahl 60-65 55-60 35-45 25-35 8%
Schnellarbeitsstahl 45-50 40-45 30-35 20-25 8%
Kaltarbeitsstahl 30-35 25-30 20-25 15-20 DRY
Werkzeugstéhle, legiert 45-65 45-60 40-60 20-40 8%
Nitrierstahle, hochlegierte Warmarbeitsstahle 40-45 35-40 25-30 20-25 8%
Gusseisen 50-60 45-50 30-40 25-30 DRY
Rostfreie und saurebestandige Stéhle (leicht) 40-45 40-45 35-40 30-40 10%
Rostfreie und saurebestandige Stahle (schwer) 35-40 30-35 20-30 19-22 10%
Duplex- und Warmarbeitsstéhle 25-30 20-25 15-20 14-16 10%
Nickel- und Nickel-Kobaltlegierungen 15-20 13-15 10-12 10 10%
Titan, Titanlegierungen, Aluminiumbronze 30-35 25-30 20-25 16-18 10%
Horizontale Maschinen, Aluminium, Aluminiumlegierungen 120 120 120 120 25%
Vertikale Maschinen, Aluminium, Aluminiumlegierungen 3000 2100-2500 | 1250-2000 500-1200 25%
Messing 120 120 90-120 80-100 4%
Kupfer 120 110 80-100 60-80 15%

Je groBer das Material, desto geringer die Geschwindigkeit

Hartmetall Meter/Minute bei @ mm

Baustéhle, Automatenstahl 160-190 110-150 60-90 12%
Baustahle, Vergiitungsstéhle 140 120-140 85-115 50-70 12%
Einsatzstahle, Federstahle, Vergiitungsstéhle 120-130 110-120 75-110 40-60 10%
Nichtlegierter Werkzeugstahl, Kugellagerstahl 100-120 90-100 60-90 40-50 10%
Schnellarbeitsstahl 100-110 80-90 60-75 50-60 10%
Kaltarbeitsstahl 80-100 60-90 60-75 45-65 DRY
Werkzeugstéhle, legiert 85-95 80-90 60-70 50-60 8%
Nitrierstahle, hochlegierte Warmarbeitsstahle 75-85 70-80 60-70 45-60 8%
Gusseisen 90-105 90-95 60-75 40-55 12%
Rostfreie und saurebestandige Stéhle (leicht) 80-110 80-100 70-95 65-80 12%
Rostfreie und séurebesténdige Stahle (schwer) 80-90 70-80 60-70 40-50 13%
Duplex- und Warmarbeitsstéhle 100-115 80-100 65-80 50-60 12%
Nickel- und Nickel-Kobaltlegierungen 30-40 25-30 20-28 15-20 12%
Titan, Titanlegierungen, Aluminiumbronze 50-60 40-50 35-45 16-18 12%
Horizontale Maschinen, Aluminium, Aluminiumlegierungen 250 250 250 250 25%
Vertikale Maschinen, Aluminium, Aluminiumlegierungen 5000 4000-5000 | 3000—-4000 | 2000-3000 25%
Messing 250 250 180-240 140-160 4%
Kupfer 240 220 130-190 100-120 15%

Je groBer das Material, desto geringer die Geschwindigkeit
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